	咨询问题：
	提高拉挤速度的研究方向及措施? 

	
	翁教授:您好！ 我是搞拉挤工艺的，主要拉挤聚酯型材，提高拉挤速度是我们永恒的研究主题之一，请教翁教授，提高拉挤速度应从哪几个方面入手？哪些处进剂可用在不饱和聚酯拉挤上？您认为现在拉挤用的最理想的固化剂、脱模剂是哪种？拉挤用不饱和聚酯树脂的凝胶时间控制在什么范围最好？我国常用普通不饱和树脂型材能达到比较理想的拉挤速度是多少？谢谢！ 
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	专家答复：
	你提的问题是一个涉及面很广，综合性的问题，简单回答如下： 
你说：提高拉挤速度是我们永恒的研究主题之一，是，但一定要在确保制品达到固化度要求的前提下，才能合理地提高拉挤速度，才能发挥出拉挤工艺的高效率高质量的效果。 
提高拉挤速度应从哪几个方面入手？由于拉挤工艺是在一条生产线上完成原材料的制备，成型及固化等整个工艺过程，由于各类拉挤设备不同，影响因素较多，只能就其中主要的几个因素进行着手，首要的是树脂的品种质量，粘度，活性等，第二是玻璃纤维及玻纤毡的品种及处理剂的种类，第三是成型模具区及固化区的设计，温度控制的温度及其精度，还有其他方面，如各种填料，各类助剂，脱模剂的性能，都将对拉挤速度产生影响。 
哪些处进剂可用在不饱和聚酯拉挤上？处理剂即浸润剂，即以水为介质的多组分的水溶液(或水乳液)，其中有成膜剂、粘结剂、偶联剂、润滑剂抗静电剂等。 
您认为现在拉挤用的最理想的固化剂是哪种？拉挤采用高温型固化剂。 
凝胶时间，脱模剂等问题，是否请你给我介绍一下你们使用的机型及产品，及你的一些基本情况后，再进行讨论。 


