3M喷胶对玻璃钢板材弯曲性能的影响

1， 试验目的

测试3M喷胶对玻璃钢板材弯曲性能的影响

2， 试验方法

采用真空灌注成型方法制作两块材料及厚度相同的两块还氧树脂板材，其中一块在玻璃纤维布层与层之间喷与实际用量相同当量的3M喷胶，待树脂完全固化后测试两块板材的弯曲强度并进行比较，从而得出3M喷胶对玻璃钢板材弯曲性能的影响结果。

3， 试验材料

树脂体系：prime20LV树脂，prime20固化剂，配比为 100：34
增强材料：4：1无碱方格布 400g/m2

4， 试验过程

1 铺布

采用4：1无碱方格布800*800共16层（重2100g）按照对称铺覆，其中一半在层与

层之间喷与实际生产当量相同的3M喷胶。如图所示：   
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2 树脂灌注
  采用真空灌注法prime20LV：prime2＝100：26  prime20LV 1200g  prime20 312g

  工艺条件：温度15度 湿度75 真空度0.90

   12:45进胶  13:58凝胶

3 后处理

  凝胶后升温致50度，并保持2小时（加快固化速度）。第二天在烘箱中65度处理7小时。
4 测试及结果
分别取5个样条进行弯曲测试,5个样条测试结果如下：

σMPa
A  636  629  631  592  621
B  557  467  456  552  502

以上数据可以看出，喷3M喷胶的样条弯曲强度下降明显！

