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1 主肠内容与适用范围

本标准规定了树脂浇铸体性能试验的试样制备，试样状态调节及试验标准环境等。

本标准适用于纤维增强塑料用树脂、专用浇铸树脂的浇铸体。

2 试样制备

2.1 模具

2.1.1 平板浇铸模

2.1.1.1 材料

    a. 模板为平整光滑的玻璃板或钢板等，其大小根据所需试样面积加模框面积而定;

    b.脱模剂或脱模薄膜采用脱模蜡、玻璃纸等;

    c.  U型模框，将金属丝穿在橡胶软管中，做成与模板尺寸相吻合的U字型;

    d. 控制厚度的塞片，以浇铸板厚度而定，

    已 弓形夹。
2.1.1.2模具制作

    将两块事先涂有脱模剂或覆盖脱模薄膜的膜板之间夹入U型模框，U型的开口处为浇铸口，U型

模框事先涂有脱模剂或复盖玻璃纸，用弓形夹将模板与U型模框夹紧，两块模板之间的间距用塞片来

控制。

2.1.2 试样浇铸模

2.1.3 根据标准试样尺寸用钢材或硅橡胶制作试样模具，模腔尺寸设计要考虑树脂收缩率。

2.2 配料、浇铸

2.2.1 按预定的固化系统配制，并将各组分搅拌均匀。

2.2.2 浇铸在室温150C-300C，相对湿度小于75%下进行，沿浇铸口紧贴模板倒入胶液，在整个操作
过程中要尽量避免产生气泡。如气泡较多，可采用真空脱泡或振动法脱泡。

2.3 固化

2.3.1 常温固化:浇铸后模子在室温下放置24̂-48 h后脱模。然后敞开放在一个平面上，在室温或标

准环境温度下放置504 h(包括试样加工时间)。

2. 3.2 常温加热固化:浇铸模在室温下放置24 h后脱模，继续加热固化，从室温逐渐升至树脂热变形

温度，恒温若干小时。

2.3.3 热固化:固化的温度和时间根据树脂固化剂或催化剂的类型而定。

2.4 试样加工

2.4.1 用划线工具在浇铸平板上，按试样尺寸划好加工线，取样必须避开气泡、裂纹、凹坑、应力集中
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区。

2.4.2 用机械加工试样，加工时要防止试样表面损伤和产生划痕等缺陷

2.4. 3加工粗糙面需用细锉或砂纸进行精磨，缺口处尺寸用专用样板检测。
2.4.4 加工时可用水冷却，加工后及时进行干燥处理。

2.5 应力检查

    浇铸体在测试前，用偏振光对内应力进行测试。如有内应力，予以消除。

2.6 消除内应力方法

2.6门 油浴法

    将试样平稳地放置于盛有油的容器中，且使试样整个浸入油中，并将浸入试样的容器放入烘箱内，

使箱内温度1h内由室温升至树脂玻璃化温度，恒温3h后关闭电源，待烘箱自然冷却至室温后，将试

样从油浴中取出，进行内应力观察。

    注:油浴用油应对试样不起化学作用，不溶胀、不溶解、不吸收

2.6.2 空气浴法

    将试样置于有鼓风装置的千燥箱中，处理温度和时间同油浴。

3 试样外观检查和数f

3门 试验前，试样需经严格检查，试样应平整、光滑、无气泡、无裂纹、无明显杂质和加工损伤等缺陷

3.2 每组有效试样不少于5个。

4 试验标准环境条件

    温度(23士2)'C，相对湿度(50士5)000

5 状态调节

    试验前，在试验标准环境条件下，试样至少放置24 h(有特殊要求者按需要而定)。

6 试样测，精度

    试样测量尺寸不大于10 mm的，准确到。.02 mm,10 mm及以上的，准确到。.%mm.

了 试验设备

7.1 试验机载荷误差不超过士100，使用吨位的选择应使试样破坏载荷落在满载的100/n-90%范围内

(尽量落在满载的一边)且不小于试验机最大吨位的40o(电子式拉力试验机按有关规定执行)。

7.2 测量变形仪表误差不超过士loo.

7.3 试验机应定期经国家计量部门检定。

8 试验结果

    按需要选择提供下列数据和曲线图。

每个试样的测试结果:.x, IX2....... z-
每组试样的算术平均值A，取三位有效数字。
每组试样的标准偏差.S，取二位有效数字。
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n— 试样数。

8.4 每组试样的离散系数C，取二位有效数字。

··..·..·..·....····················⋯ ⋯ (2)

式中符号同式(1),

8.5 载荷一变形(挠度)曲线

    以适当的间隔从试验机度盘和测量变形仪表中读取载荷和相应的变形，然后以载荷为纵坐标，以变

形(挠度)为横坐标绘制曲线。电子式材料试验机通过记录仪或计算机可自动绘制完整的曲线。

9 试验报告

    试验报告包括以下各项或部分内容:

        试验项目名称;

    b. 试样来源、品种、规格及制备方法;

    c. 试样编号、尺寸、外观质量及数量;

    d. 试验温度、湿度及试样的状态调节;

    e. 试验设备及仪表;

    f.试验结果:
    给出每个试样的性能值(必要时给出每个试样的破坏情况)、算术平均值、标准偏差、离散系数、载荷

一变形(挠度)曲线;

    ".试验人员、日期及其他。
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