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    本标准适用于测定玻璃纤维增强塑料板材和蜂窝夹层结构的弯曲蠕变性能和蠕变率。
    玻璃纤维增强塑料板材采用三点弯曲法，见GB 1449-83《玻璃纤维增强塑料弯曲性能试验方

法》。简称方法1。

    玻璃纤维增强塑料蜂窝夹层结构采用三点外伸弯曲法，见GB 1456-78《玻璃钢蜂窝夹层结构弯
曲试验方法》。简称方法2。

1 术语

了.百蠕变应变:蠕变试验期间，在任意给定时间试样由施加应力产生的蠕变。
1.2蠕变模量:初始应力与蠕变应变之比。

2 试样

2.1 方法1的试样形状和尺寸按GB 1449-83第3章的规定，一般要求试样跨距1不小于60mma

2.2方法2的试样形状和尺寸按C B 1456-78第2章的规定。

2.3 试样数量按试验目的而定，一般每个应力级取3根试样。

试验条件

  3.1 温度控制

    在试验中必须保持试样标距内的温度波动范围不超过士2 0C。如另有规定或已证实温度对某种材
料的蠕变性能没有影响，则不必将温度控制在该限度之内。
  3.2湿度控制

    在试验中必须保持试样标距内的湿度波动范围不超过士5%。如另有规定或已证实湿度对某种材
料的蠕变性能没有影响，则不必将湿度控制在该限度之内。
  3.3试验设备

  3.3.1试验设备精度按GB 1446-83《纤维增强塑料性能试验方法总则》第5章的规定。
  3.3.2 弯曲蠕变试验机示意图如下图所示。压头与支座的技术要求按GB 1449-83和GB 1456-78

的规定。图中的杠杆系统作用在试样上的载荷是:

(1)

今式中:尸- -I乍用在试样上的载荷，

A —

B —

加载点到支点的距离，

kgf (N)

Cnl多

试样受力点到支点的距离，cm/
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W 法码总质量(不包括珐码盘质量)，kgf (N)。

                            1一珐码盘;2一硅码。3一水准泡:4一江杆;

                            5一加载压头， 6一杠杆水平微调器3 7一杠杆

                            支点;8-,V-衡块，9一杠杆支柱;to一试样;

                                      11一支座;12一机器底座

  注 加载前，将杠杆调整到水平位置，使试样所受的力等于零。

3.3.3 计时器的精度应是蠕变测量所需时间的士1 %.

试验步骤

4.1 试样制备

  按GB 1446-83第1章。

4.2试样外观检查
  按GB 1446-83第2章。

4.3试样状态调节
  按GB 1446-83第3章。

4.4 试样侧量

  将合格试样编号。方法1按GB 1449-83第4章的规定;方法2按GB 1456-78第4章的规定。
4.5试样的跨距与仪表位置确定
4.5.1 在方法1中，按GB 1449-83第5章。

4.5.2 在方法2中，按GB 1456-78第2章。

4.6试样和测量仪表安装
4.6.1 在方法1中，按GB 1449-83第5章。



                                                GB 6059一.5

  4.6.2 在方法2中，按GB 1456-78第2章。
  4.了试样弯曲强度测定
  4.7.1 在方法1中，按GB 1449-83第5章。

  4.7.2 在方法2中，按GB 1456-78第4章。

  4.8应力级选取
    在蠕变试验中，不要使用试样在不到1000h就失效的应力级。建议选取的最大应力级不超过弯曲

强度的60写，应力级取3~6级。
  4.， 加载

    应平稳、迅速加载，直至所需要的应力级。
  4.10挠度值的记录

  4.10.1在方法1中，记录试样跨中挠度值to
  4.10.2 在方法2中，记录试样跨中挠度值I和两外伸端的挠度值I、和f,。

    建议记录挠度的时间t为:

    1，6，12,  18, 30, 42mins  1，2，3,  5，7，10, 24h。以后一天读一次，或按所要求
的时间间隔记录，直至所要求的时间或试样断裂。

5 计算

  5.1初始模量和各时刻的蠕变模量
    注:初始模量等于施加应力与初始应变之比。

  5.1.1 在方法1中，弯曲弹性模量E按GB 1449-83第6章式 (4)计算。
  5.1.2 在方法2中，面板的弹性模量Ef按GB 1456-78第5章式 (4)和式 (5)计算;芯子的
平均剪切弹性模量G。按GB 1456-78第5章的式 (7)和式 (8)计算。
  5.2绘制蠕变曲线
  5.2.1 绘制蠕变挠度与时间的曲线(f-t曲线)。
  5.2.2 绘制蠕变挠度与时间对数的曲线 (f-logt曲线)。
  5.2.3 绘制蠕变模量与时间对数的曲线 (E，-logt和G .-I ogt曲线)。
  5.3利用蠕变挠度曲线可计算蠕变率，以mm/ h表示，由二挠度之差除以时间间隔求得。
  5.4作为材料比较，蠕变可表示为在某一时间间隔后的挠度增量与初始挠度的百分比。
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式中:K,— 某一时刻挠度增量与初始挠度的百分比;
      f,— 某一时刻的挠度，mm,

      厂。— 初始挠度，mma
  5.5 作为设计使用，某一时刻的蠕变模量的保留率可表示为该时刻模量与初始模量的百分比。

KZ(%)二李 、，。。
                          ‘， 0

(3)

式中:KZ— 某一时刻蠕变模量与初始模量的百分比;
      A,— 某一时刻蠕变模量，kgf/cm'(MPa);

      Aa— 初始弹性模量，kgf/cm'(MPa)。
    注: 1 MPa二 1 N /mm'、10.2 kgf/cm’。

‘ 试验报告

    试验报告除GB 1446-83第7章规定外，还包括下列内容:

    二 与试验有关的参数，如跨距、外伸臂，载荷、温度、湿度和时间等;
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b.

c .

d.

亡

f

蠕变曲线，

蠕变率;

某一时刻挠度增量与初始挠度的百分比;

某一时刻蠕变模量与初始模量的百分比;
如果试样发生断裂，应记录断裂时间、破坏类型和位置。
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