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              纤维增强塑料冲压式剪切强度试验方法

1 范围

    本标准规定了冲压式剪切强度试验的试样、试验设备、试验条件、试验步骤及结果计算等。

    本标准适用于测定纤维增强塑料板材的断纹剪切强度及短纤维增强塑料的剪切强度。

    注：断纹剪切强度指垂直于铺层方向的剪切强度。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
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3 原理

    将试样置于特定夹具中，对其匀速加载，使其沿厚度方向剪切破坏，测定剪切强度。

4 试样

4.1 纤维增强塑料板材试样形状和尺寸见图1。试样采用机械加工法制备。当板厚大于6 mm时，单

面加工至（6士0. 1)mmo

                                                                                        单位为毫米

  一一刊4日
                                  图 1 纤维增强塑料板材试样

4.2 短切纤维增强塑料剪切试样形式和尺寸见图2。试样可直接模塑或从与试样同厚度的模塑板材

上加工。

                                                                                          单位为毫米

  一一一上
                              图2 短切纤维增强塑料剪切试样

4.3 短切纤维增强塑料剪切仲裁试样的厚度为4 nimo

4.4 试样制备按GB/T 1446-2005中4.1的规定。

4.5 试样数量按GB/T 1446-2005中4.3的规定。
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5 试验设备

5．1 试验机

    应符合GB/T 1446-2005第5章的规定。

5.2 剪切夹具

5.2.1 圆柱冲头剪切夹具见图3。圆柱冲头与＿L压块为间隙配合，底座有矩形槽。圆柱冲头和底座边

缘应保持锋利。

                                                                                          单位为毫米

  介
                                                      ［移去l, 2, 3, 41

    普
    1一 一圆柱冲头；

    2一 上压盖；

    3— 上压块 ；

    4— 试样；

    5一 一底座。

                                    图3 圆柱冲头剪切夹具

5.2.2 测定断纹剪切强度时，也可采用方柱冲头剪切夹具，方柱冲头剪切夹具见图4a

6 试验条件

6.， 试验环境条件按GB/T 1446---2005第3章的规定。

6.2 加载速度为（1. 5-5)mm/min。仲裁试验速度为2 mm/mine

7 试验步骤

7. 1 试样外观检查按GB/T 1446----2005中4.2的规定。

7.2 试样状态调节按GB/T 1446--2005中4.4的规定。

7.3 将合格试样编号。对矩形试样，测量试样受剪面二处的宽度和厚度，取算术平均值；对圆形试样，

测量试样受剪面三处的厚度，取算术平均值。测量精度按GB/T 1446-2005中4.5的规定。
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7.4 将试样放入剪切夹具的底座中，装上压块，拧紧上压盖，确保试样与其接触的上压块及底座之间没

有间隙，最后安上冲头。

                                                                                      单位为毫米

                                                                                                      1

  可
                                                  ［移去1, 2, 3, 4, 51

    0t     tiI       \T
    1— 方柱冲头；

    2— 上压块 ；

    3－一 一上压盖；

    4-— 键；

    5— 试样；

    6一一底座。

                                    图4 方柱冲头剪切夹具

7.5 将安装好试样的剪切夹具放在试验机上，使冲头的中心对准试验机上压板的中心。压板的表面必

须平整光滑。

7.6 加载速度按6.2的规定。

7.7 通过冲头对试样施加均匀、连续的载荷，直至破坏。记录破坏载荷。

7.8 有明显内部缺陷或不沿剪切面破坏的试样，应予作废。同批有效试样不足5个时，应重作试验。

7.9 记录试验过程中载荷、破坏形式。

8 计算

8. 1 断纹剪切强度按式（1)计算：

                                                                尸卜
                                              r ＝ ，，二召：一 二 ．．．．．·．·················⋯⋯（1）

                                                          2b·h·K

    式中：

    r,— 断纹剪切强度，单位为兆帕（MPa) ;

    尸b— 破坏载荷，单位为牛顿（N);
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    b— 试样受剪面宽度，单位为毫米（mm) ;

    h— 试样受剪面厚度，单位为毫米（mm) ;

    K— 曲面换算系数，K=1. 047.

    注：1.047是在圆柱冲头直径为试样宽度两倍的情况下计算而得。

8.2 短切纤维增强塑料剪切强度按式（(2）计算：

                                                                  尸卜 ，、、
                                                  r-＝ 一＝岁 ············。·················⋯⋯ （2）

                                                            兀。D ·h

    式中：

    Ts 剪切强度，单位为兆帕（MPa) ;

    尸、— 破坏载荷，单位为牛顿（N);

    h— 试样受剪面厚度，单位为毫米（mm) ;

    D— 圆柱冲头直径（D=12 mm)，单位为毫米（mm).

8.3 当采用方柱冲头剪切夹具测定断纹剪切强度时，断纹剪切强度按式（3)计算：

                                                                P}.
                                                        r}＝ 二芬止三二 ·······⋯⋯ 。·。二。···········⋯ ⋯（3）

                                                              2b·h

    式中：

    rs,b,h同式（1)0

9 试验结果

    按GB/T 1446-2005第6章的规定。

10 试验报告

    按GB/T 1446-2005第7章的规定。




