关于复材行业PVA翻模与传统翻模工艺的对比

	
	半永久脱模剂
	PVA 脱模剂

	阳模表面处理
	原子灰表面喷涂易打磨或者高光胶衣， 打磨到1200#以上再抛光到2000#
	原子灰表面喷涂底漆再打磨到600# 


	处理时间
	大约7天(180个工时左右) 
	大约3天(60个工时左右) 

	脱模施工工艺
	5遍蜡、5遍半永久脱模剂
	2遍蜡、2遍PVA

	所需时间
	大约3天(60个工时左右) 
	1天(10个工时左右) 

	脱模效果
	脱模较困难                 并不能完全避免粘模的情况发生
	采用复合脱模                    易脱模且保证完全不粘模

	脱模材料成本
	大约8000元
	大约4000元

	综合对比
	对阳模表面处理程度要求高
制模周期较长

制模成本相对较高

	产品环保 有效的保护模具
阳模表面处理简单 
简化制模的工艺 减少开模时间
节约工时、材料等成本


注：每个客户制模工艺略有不同，以上数据均以制作1.5MW风力发电机舱罩模具约200个平方来估算，仅作参考。
