玻璃钢复合材料RTM和L-RTM工艺技术研讨会

我国手糊玻璃钢成型工艺因质量、强度、成本、环保、清洁等综合方面的要求，已经开始由敞开式手糊工艺过渡到闭模成型工艺。近几年，该工艺在汽车配件、风电制品、船舶游艇等相关领域部分企业得以应用，部分或者全部代替了传统手糊工艺。为了让业内企业对此工艺有一个全面系统的认识和学习，特定于2011年12月16日-18日，在江苏常州举办“玻璃钢复合材料RTM和L-RTM工艺技术研讨会”。
　　会议邀请玻璃钢复合材料行业的RTM、LRTM等方面的专家学者就RTM、L-RTM工艺流程、工艺成本分析、模具设计以及在各个领域的应用等各方面的问题进行讲座和现场答疑，并进行现场模具设计、产品制作过程演示，以期共同促进复合材料新工艺的推广和应用。欢迎玻璃钢、玻纤、树脂、原材料、设备等复合材料业内企业参加会议。
一、主办单位：中国玻璃钢综合信息网
常州市华乐玻纤新材料有限公司
常州宝博复合材料科技有限公司
二、协办单位：常州华日新材有限公司
北京盈科祥瑞科技有限公司（Graco）
上海凯缘化工原料有限公司（SYRGIS）
三、宣传媒体：中国玻璃纤维复合材料信息网
FRP玻璃钢/复合材料论坛

四、会议内容
1、低碳经济与我国复合材料市场的机遇

2、LRTM工艺与低成本制造技术的最新应用前瞻
―沈阳飞机设计研究所教授兼中国复合材料学会执行董事 陈绍杰
3、国外RTM技术最新应用介绍
－福建海源自动化机械股份有限公司高级顾问　蒋鼎丰
4、RTM在实际生产中的应用
－劲达集团广东力王实业有限公司制造总监、南京东源汽车科技有限公司总经理　刘雄
5、L-RTM 模具的设计理念及要点
-宝博公司副总、华业集团总工、高级工程师 张广政 

6、L-RTM模具制作流程演示及注意事项（现场操作）
7、L-RTM制品制作流程演示及注意事项（现场操作）
8、RTM闭模毡的特点介绍与实际应用
－常州市华乐玻纤新材料有限公司技术运营总监  魏入山
9、L-RTM工艺制品所需原辅材料的选择（树脂）

－常州华日新材有限公司  
10、L-RTM工艺制品所需原辅材料的选择（固化剂）

－上海凯缘化工原料有限公司（SYRGIS）  
五、参会费用：

网站会员单位1200元/人、非网站会员单位1500元/人（含会务费、资料费、餐费），本次会议住宿统一安排，费用自理。
六、会议日程及会议地点：

报到时间：2011年12月16日 会议时间： 12月17日-18日
报到地点：常州市武进区金色南都大酒店
乘车路线：火车站、长途汽车站乘B11路公共汽车到淹城公交站下车。火车高铁北站乘坐B1到淹城站下车。

七、会务联系：

联系人：张洪华：13953485900 7341660@qq.com
联系电话：0534-2220163 2220108 2662856  传真：0534-2220128
联系人：张广政：18605340323
联系电话：0519-85763823   传真：0519-81095823
联系人：魏入山：18651983858

联系电话：0519-81192939   传真：0519-83050803
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附件：
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	备注：


汇款方式：

开户名称：德州博维网络信息服务有限公司 

开户银行：中国农业银行德州太平洋分理处 

帐　　号：7602 0046 0075 803

