三洲牌玻璃钢内脱模剂

MR-101

三洲牌内脱模剂MR-101是十堰三洲科技有限公司为适应不饱和树脂或乙烯基树脂的模制而研制的专用玻璃钢内脱模剂。

三洲牌内脱模剂MR-101推荐主要使用于金属合模的热固化工艺，通常不建议使用在常温固化体系中。

三洲牌内脱模剂MR-101在改进不饱和树脂和乙烯基树脂的模制工艺上有许多优点，诸如：

· 降低在使用外脱模剂时导致的高劳动成本和停工时间；

· 与使用其它常规内脱模剂相比，降低脱模剂成本；

· 有清洁模具的作用；

· 保护钢模使其免受腐蚀；

· 很容易在树脂中分散；

· 改善树脂对增强材料的浸润性,改善树脂的流动性，提高线速度；

· 改进部件的表面质量；

· 不影响制品的后加工，诸如喷漆或粘接操作。

物理性能

	活性成份
	100%

	外观
	淡黄色液体

	气味
	温和的脂肪味

	PH值（25℃，1%去离子水溶液）
	1~3

	比重（25℃）
	0.98±0.02

	粘度（25℃，1#转子，20转/分）
	200±50CPS

	闪点
	不燃

	溶解性
	与不饱和树脂和乙烯基树脂混溶

	保存期
	最少一年


使用说明

总述：为达到最佳的使用效果，需先进行试验以确定最佳的添加量。三洲牌内脱模剂的有效添加量是基于树脂重量的0.5%~1.5%，不包含增强材料、色料和填料。通常内脱模剂的起始添加量为1%，在高填料体系中，应提高内脱模剂的添加量。

混合：在加入固化剂、填料和其它添加剂之前，将内脱模剂加入树脂体系并混合均匀。

	所给出的关于我公司产品的所有信息都是基于我们的试验与经验，使用这些信息的人员应具备一定的技术技能，并结合自己的实际情况得出自己的判断。本资料并无任何明确的或暗示的担保。


注意事项

三洲牌内脱模剂MR—101对皮肤和眼睛有刺激。未稀释时，它对兔子的皮肤有腐蚀性。它的急性口服毒性很低。

尽量不要让眼睛和皮肤接触到三洲牌脱模剂。使用橡胶手套和防护眼镜。若不慎接触上或溅入眼睛，应立即用大量水冲洗15分钟，然后采取其它措施或就医。若衣服上溅上，应洗干净后再穿。

本品在低于5℃时可能会结冻。结冻并不改变本品的化学成分和使用性能。将本品置于加热板上（对金属包装）加热一会，或将盛本品的塑料容器置于50℃以上的热水中浸30分钟以上，可以使本品解冻。
贮存与包装

应将其存于阴凉干燥的地方，保持密封，防止污染。

三洲牌内脱模剂MR—101采用镀锌铁桶或塑料壶包装，容积可由用户确定。
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